TRAITEMENTS DE SURFACE CHIMIQUES ET ELECTROLYTIQUES
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INOS DIFFERENTS TRAITEMENTY £ |£ § £ é B e o ALES DES
<235 ER =
“ < Long. larg. haut.
[Argenture * * * =1 0* * 1 1000 350 700
ICuivrage * * * * * 1 1300 350 700
Décapage * * * * * * | 1000 400 600
Dégazage * R
Etamage * * * * * * 1 1000 350 700
Nickelage chimique * * * * * | 2100 350 700
[Nickelage électrolytique * * * * 1 % | %1 800 350 700
Nickelage de Wood N *1 = 1 * | 1000 350 700
Passivation - Chromatation * * L I Suivant nuance matiére
Procédé ECOWAVE ® * * | =1 900 350 500
Zingage bleu-bichromaté-vert-noir * * *1 = 1 =] 1700 250 900
Zingage Lanthane sans Chrome VI * * * 1 % |+ 11700 250 900
Torque'n tension * * i

* Service de ramassage et livraison des piéces traitées par nos véhicules

VOS INTERLOCUTEURS
Gérant : Y. MARQUET
Directeur Usine : D. GHIDELLI
Production / Industrialisation P. DE LAMBERTERIE
Devis / Méthodes : D. GHIDELLI
Qualité B. MASSON
Ordonnancement / Logistique : Mme F.SUAREZ
1, Avenue de la Galochére
38400 ST MARTIN D'HERES
Tél : 33 (0)4 76 62 96 47 CERTIFIE ISO 9001 (Version 2000)
Fax : 33 (0)4 76 62 81 09 LRQA n° : 351318/H

Email : FAC@amarquet.fr
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